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ADENDO N° 01

Dispensa de Licitagcdo — Aquisicdo de CONEXOES FOFO.

Com o objetivo de corrigir algumas disposicbes contidas no Edital, fazemos as seguintes
alteragdes.

No Edital:

Onde se |é;
4. DO ACESSO AO EDITAL, DO LOCAL DE REALIZACAO

4.2. O certame sera realizado na forma presencial na  SALA DE TREINAMENTO 2 — CAGECE
SEDE, localizada na Av. Dr. Lauro Vieira Chaves, 1030 — Bairro: Vila Unido — Fortaleza CE,
Telefone de contato: 85 - 3101.5607 / 3101.5602.

5. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME
5.1. Inicio da sesséo de disputa de pregos: 02/12/2016 as 14:00h.

Leia-se:
4. DO ACESSO AO EDITAL, DO LOCAL DE REALIZACAO

4.2. O certame sera realizado na forma presencial na ~ SALA DE TREINAMENTO 1 — CAGECE
SEDE, localizada na Av. Dr. Lauro Vieira Chaves, 1030 — Bairro: Vila Unidao — Fortaleza CE,
Telefone de contato: 85 - 3101.5607 / 3101.5602.

5. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME
5.1. Inicio da sessao de disputa de precos: 06/12/2016 as 14:00h.

No Termo de Referéncia:

Onde se |é;
4. DAS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS DO OBJETO
GRUPO 04 — LUVAS JUNTA MECANICA

~ UNIDADE DE

ITEM ESPECIFICACAO COMPLEMENTO MEDIDA QUANT
17 |LUVA CORRER FOFO JM DN 150 MM

Luva de correr de ferro fundido ddctil com junta mecéanica

conforme a norma ABNT NBR 7677 (Norma Vigente), A tar CCT

revestido interno e externamente com  pintura _pcrerst(_efn agl d

betuminosa. Fabricada conforme a norma da ABNT NBR Coifc;rlr%aidgdee PC 36

7675 (Norma Vigente) e NBR 6916 (Norma Vigente), Técnica

fornecida com o0s respectivos anéis de borracha,

parafusos e porcas de aco galvanizado (fabricado por

Av.Carnel

Cagece — Companhia_de Agua e Esgot
ro de n
CEP: 60.510-137 -



do Ceard

-':%C agec ﬁirﬁgiﬁfagsgoto

Y GOVERNO no
&% Estapopo CeArA

Secretaria das Cidades

imersdo a quente conforme ASTM A 153 — classe C). O
conjunto devera vir montado. Apresentar CCT -
Certificado e Conformidade Técnica fornecido pela
CAGECE

18

LUVA FOFO JM DN 350 MM

Fabricada em ferro fundido ddctil, junta mecanica
norma ABNT NBR 7677:1996 (Norma Vigente), pintada
interna e externamente com tinta betuminosa
anticorrosiva na cor preta, fabricadas de acordo com a
norma ABNT NBR 7675/2005 (Norma Vigente), devendo
acompanhar anéis de borracha em NBR ou EPDM,
porcas e parafusos em aco galvanizado a fogo. O
conjunto deve ser montado. Apresentar CCT -
Certificado de Conformidade Técnica fornecido pela
CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC

37

19

LUVA FOFO JM DN 400 MM

Luva de ferro fundido ductil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser
fornecidas com os anéis de borracha, contra - flange,
parafusos e porcas (de aco galvanizado fabricados por
imersdo a quente conforme NBR - 14267 (Norma
vigente), revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica
fornecido pela CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC

36

20

LUVA FOFO JM DN 500 MM

Luva de ferro fundido ductil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser
fornecidas com os anéis de borracha, contra - flange,
parafusos e porcas (de aco galvanizado fabricados por
imersdo a quente conforme NBR - 14267 (Norma
vigente), revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica
fornecido pela CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC

22

21

LUVA FOFO JM DN 550 MM

Luva de ferro fundido ductil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser
fornecidas com os anéis de borracha, contra - flange,
parafusos e porcas (de aco galvanizado fabricados por
imersdo a quente conforme NBR - 14267 (Norma
vigente), revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica
fornecido pela CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC

22

LUVA FOFO JM DN 600 MM

Luva de ferro fundido dlctil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser
fornecidas com os anéis de borracha, contra - flange,
parafusos e porcas (de aco galvanizado fabricados por
imersdo a quente conforme NBR - 14267 (Norma

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC

15
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vigente), revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica
fornecido pela CAGECE.

GRUPO 05 — VALVULAS E VENTOSAS

ITEM

ESPECIFICACAO

COMPLEMENTO

23

VALVULA BORBOLETA WAFER DN 450 MM (18") PN
10

Valvula Borboleta, sistema eixo/disco bi-excéntrica,
superficie interna do corpo totalmente revestida em
borracha vulcanizada. Didmetro nominal (mm): 450;
Classe de pressdo (kgf/cm2): PN 10; Face-a-face: de
acordo com Norma ISO 5752 - Série basica 13; Flanges:
padrdo de furacdo conforme Norma ABNT NBR 7675 ou
ISO 2531 (norma vigente). Apresentar CCT - Certificado
de Conformidade Técnica fornecido pela CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

24

VALVULA BORBOLETA WAFER DN 500 MM (20'") PN 10
Valvula Borboleta, sistema eixo/disco bi-excéntrica,
superficie interna do corpo totalmente revestida em
borracha vulcanizada. Diametro nominal (mm): 500;
Classe de pressao (kgf/cm2): PN 10; Face-a-face: de
acordo com Norma ISO 5752 - Série basica 13;
Flanges: padrao de furagao conforme Norma ABNT NBR
7675 ou ISO 2531 (Norma Vigente). Apresentar CCT -
Certificado de Conformidade Técnica fornecido pela
CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

25

VALVULA BORBOLETA WAFER DN 600 MM (24") PN 10
Valvula Borboleta, sistema eixo/disco bi-excéntrica,
superficie interna do corpo totalmente revestida em
borracha vulcanizada. Diametro nominal (mm): 600;
classe de pressao (kgf/cm2): PN 10; Face-a-face: de
acordo com Norma ISO 5752 - Série basica 13; Flanges:
padrdo de furagdo conforme Norma ABNT NBR 7675 ou
ISO 2531 (Norma vigente). Apresentar CCT - Certificado
de Conformidade Técnica fornecido pela CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

26

VENTOSA TRIPLICE FUNCAO FF DN 100 MM PN 25
Ventosa de triplice fungdo com flange (ISO 2531), PN-
25; corpo, tampa e suporte em fofo ductil NBR 6916
classe 42012 (Norma Vigente), niple descarga em latdo,
flutuador esférico/cilindrico do compartimento auxiliar e
principal em borracha/polipropileno/ago inox AISI 304,
solido ndo colapsavel, tanto para fungdo cinética quanto
para funcdo automatica, anéis de vedacdo em
borracha/EPDM; diametro de entrada igual ao diametro
de saida. Pressdo minima 5MCA. Apresentar CCT -
Certificado de Conformidade Técnica fornecido pela
CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica
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GRUPO 06 — FERRULES
ITEM ESPECIFICACAO COMPLEMENTO Chlip)-bl2 bi2 QUANT
MEDIDA
FERRULE LIGA DE COBRE (LATAO) 1 POL
Registro tipo ferrule de liga de cobre (Latdo), dotado de

o7 |roscas de acordo com a NBR ISO NM 7-1 (Norma| NAO SE APLICA PC
Vigente), fabricado de acordo com a NBR 13466 (Norma CCT 664
Vigente) e NBR 13467 (Norma Vigente) para execucao
de ligacao predial.

FERRULE LIGA DE COBRE (LAT7\O) 3/4 POL
Registro tipo ferrule de liga de cobre (Latdo),
dotado de roscas de acordo com a NBR ISO NM .

28 7-1 (Norma Vigente), fabricado de acordo com NAO SE APLICA PC 1572
a NBR 13466 (Norma Vigente) e NBR 13467 CCT :
(Norma Vigente) para execucdo de ligagao
predial.

Leia se:
GRUPO 04 — LUVAS JUNTA MECANICA
ITEM ESPECIFICACAO COMPLEMENTO ChlIp)-bl2 bi2 QUANT
MEDIDA
LUVA CORRER FOFO JM DN 150 MM
Luva de correr de ferro fundido ddctil com junta mecéanica
conforme a norma ABNT NBR 7677 (Norma Vigente),
revestido interno e externamente com pintura
betuminosa. Fabricada conforme a norma da ABNT NBR A tar CCT
7675 (Norma Vigente) e NBR 6916 (Norma Vigente), presentar 36
17 ) . - - Certificado de PC
fornecida com o0s respectivos anéis de borracha, .
. . Conformidade
parafusos e porcas de aco galvanizado (fabricado por el
imersdo a quente conforme ASTM A 153 — classe C). O
conjunto deverda vir montado. Apresentar CCT -
Certificado e Conformidade Técnica fornecido pela
CAGECE
LUVA FOFO JM DN 350 MM
Fabricada em ferro fundido ductil, junta mecénica
norma ABNT NBR 7677:1996 (Norma Vigente), pintada
interna e externamente com tinta betuminosa
) . - Apresentar CCT
anticorrosiva na cor preta, fabricadas de acordo com a| Certificado de
18 |[norma ABNT NBR 7675/2005 (Norma Vigente), devendo . PC 37
h Conformidade
acompanhar anéis de borracha em NBR ou EPDM, Técni
. écnica
porcas e parafusos em aco galvanizado a fogo. O
conjunto deve ser montado. Apresentar CCT -
Certificado de Conformidade Técnica fornecido pela
CAGECE.
LUVA FOFO JM DN 400 MM
Luva de ferro fundido ductil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
- Apresentar CCT
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser o
) ‘. - Certificado de
fornecidas com os aneis de borracha, contra - flange, ' PC 36
19 - . Conformidade
parafusos e porcas (de ago galvanizado fabricados por Técnica
imersdo a quente conforme NBR - 14267 (Norma
vigente), revestimento interno e externo com pintura
Cagece — Companhia_de Agua e Esgoto do Ceard
Av.Carneiro de' Mendonca, 1900 —Picj
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anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica
fornecido pela CAGECE.

20

LUVA FOFO JM DN 500 MM

Luva de ferro fundido dlctil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser
fornecidas com os anéis de borracha, contra - flange,
parafusos e porcas (de aco galvanizado fabricados por
imersdo a quente conforme NBR - 14267 (Norma
vigente), revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica
fornecido pela CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC

22

21

LUVA FOFO JM DN 600 MM

Luva de ferro fundido ddctil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser
fornecidas com os anéis de borracha, contra - flange,
parafusos e porcas (de aco galvanizado fabricados por
imersdo a quente conforme NBR - 14267 (Norma
vigente), revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

fornecido pela CAGECE.

PC

15

GRUPO 05 — VALVULA BORBOLETA WAFER

ITEM

ESPECIFICACAO

COMPLEMENTO

UNIDADE DE
MEDIDA

QUANT

22

VALVULA BORBOLETA WAFER DN 450 MM (18") PN
10

VALVULA BORBOLETA WAFER, SISTEMA EIXO/DISCO
BI-EXCENTRICO, UNIDIRECIONAL
INTERNA DO CORPO TOTALMENTE REVESTIDA EN
BORRACHA VULCANIZADA POR PROCESSO D
TRANSFERENCIA, FABRICADA
CARACTERISTICAS ABAIXO:
(TODAS AS NORMAS AQUI CITADAS DEVEM SEH
ADOTADAS EM SUAS ULTIMAS REVISOES
PUBLICADAS):

- APLICACAO: Saneamento Basico. Redes de &gua
bruta ou tratada com temperatura maxima do fluido de
40° C, redes de esgoto a nivel de tratamento secundario
( isento de solidos e fibras ).

- DIAMETRO NOMINAL (mm): Conforme indicado na
planilha orcamentaria

- CLASSE DE PRESSAO (kgf/cm2): PN 10

SUPERFICIE

CONFORME

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC
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- FACE-A-FACE: De acordo com a Norma ISO 5752 — Sgrie
Basica 20( Véalvulas WAFER)

- FLANGE PARA MONTAGEM DO
REDUTOR/ATUADOR: Conforme Norma ISSO 5211 cgm
rebaixo Conforme Figura 2 - Tabela 2.

A valvula deve possuir ponta de eixo quadrada, pieao 4
posicdes de montagem do atuador / redutor ) . Atagem dd
redutor/atuador devera ser feita de forma diretaeixo da
valvula.

- TORQUE DE ACIONAMENTO: Para dimensionamento flo
torque de acionamento devera ser considerado Izésve
Classe de pressdo Nominal de trabalho da valvplecdéxada
O Redutor e ou Conjunto Redutor/Atuador devergrgetadad
e construido para um valor de torque de, no minintoyezes ¢
torque calculado. Devera ser claramente indicadproposta ¢
na documentagdo técnica, os valores de torquedexipeld
véalvula e fornecido pelo Acionamento.

- DISCO: Formatado por uma Unica peca fundida em Ac¢o |nox
ASTM A743 Grau CF8M, , ou superior em resistéfcia

mecanica e de corrosdao, dimensionado para n&o r gofre
deformac®es quando submetido as pressdes dedasiéb/ula
A superficie de vedagao sera formada pela usinagéenna dd
disco em forma de tronco de cone polido

- TOPE DO DISCO: Formado em peca Unica, sem
dispositivos de ajuste ou regulagem (como tiranpEscas
parafusos, etc).

- CORPO: Formado por uma Unica peca fundida em Herro
Fundido Nodular ASTM  Ab36-65.45.12, Revestjdo
internamente com borracha vulcanizada Buna-N . $Sspa dq
corpo minima de acordo com a Norma AWWA C504- (06,
Classe 250B, para pressdes até 16 bar. Para massieres
devera ser apresentadoCAGECE , o dimensionamento do
corpo garantindo que nao haverd um aumento no thémne
interno acima de 1%.

- REVESTIMENTO INTERNO DO CORPO E SEDE DE
VEDACAO : Revestimento em borracha, vulcanizado| na
superficie interna do corpo , garantindo que, op(
revestimento, sede e batente formem uma Unica p&ga.de
Revestimento: Borracha Nitrilica ASTM D2000 — BBUNA-
N ), vulcanizada por processo de transferéncian, doreza Sh
A 80 + 5. O revestimento interno em borracha deeteader 4
espessura minima conforme indicado abaixo

—

Minimo de 5mm <300 mm
Minimo de 6 mm > 350 mm e 600 mm

- EIXO: Em duas pecas, construido em aco inox 410, ou
superiores em resisténcia mecénica e de corrosao.

Cagece — Companhia de Agua e Esgoto do Ceara
Av.Carneiro de' Mendonca, 1900 —Picj
CEP: 60.510-137 - Fortaleza - CE — Brasil
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- VEDAGAO DOS EIXOS:
Superior: Por anéis O-ring em Buna-N)
Inferior: Por anéis O-ring em Buna-N.

- FIXACAO DOS EIXOS NO DISCO: A fixacdo
(acoplamento) dos eixos ao disco sera feita atrdeépinos
cbnicos, com conicidade de 1:48 ou 1:50(auto tri@yan

- MANCAIS: Deverdo ser construidos em Bronze , SAE p60,
com polimero auto lubrificante.

- MANCAIS RADIAIS: Deverdo ser dimensionados ppra
garantir total absorcdo das cargas laterais quandivula for
submetida a 1,5 x a sua Pressdo Nominal.

- MANCAL AXIAL : Formado pelo conjunto de buchas|do
mancal inferior, devera ser dimensionado para $apdoda
carga axial, evitando qualquer residuo de cargalisco ng
sede. Esta configuracdo devera garantir que a ladpossa
operar em qualquer posigdo do eixo (horizontalticadr ou
inclinada).

- AJUSTE AXIAL DO EIXO: O conjunto "mancal axia[
devera ser construido de forma a possibilitar ésadele, T
ajuste da posicao do disco no corpo através dalagzm
externa feita por parafusos, sem a necessidades d&as a
véalvula de operacao (carga ).

- GARANTIA : De 24 meses a partir da entrega da valvulp ou
22 meses a partir da instalacéo e inicio de operagia falhap
de vedacdo, manobra (abertura/fechamento ) e éesiat da
carcaca, prevalecendo o que ocorrer primeiro.

3 MANUAL POR REDUTOR
OPERACAO: Devera acompanhar cabecote e também vdlante
ergonémico para operacdo manual.

REDUTOR:

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS E TORQUE:
Tipo coroa sem-fim, fuso construido em aco ligaapr
construida em ferro fundido nodular, sistema deifiobcdo
permanente, autotravamento e posi¢do de montagemael.

DEMAIS CARACTERISTICAS: Grau de Protecdo (IP6¢
Flange de acoplamento do redutor com a valvula Hoi®©
5211 com ressalto conforme figura 2 - tabela 2.
Disponibilizar indicador externo/mecanico contirde posicag
para a situacdo de valvula aberta/valvula fechadiaesversa
Disponibilizar travas mecanicas como fim de cursmapas
posicdes de valvula aberta/valvula fechada;

Ter acabamento e pintura resistente a corrosdcapabeente d
instalacdo com umidade relativa do ar maior ouligu@5%,
com cor conforme padrao Fornecedor ( ou definig&ipmente
com a CAGECEORSAN );
A montagem devera ser diretamente com o0 eixo dalkealsemn

~—

1%
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adaptacg6es, bragos, acoplamentos intermediariesrilares;
Os eixos deverdo ser apoiados sobre mancais deemwta,
dimensionados adequadamente baseando-se na capadda
carregamento estatico do rolamento.
Para torque de acionamento: 1,10 x PN da vajvula
( Considerado para dimensionamento do Flange ddamentg
conforme a Norma ISO 5211) .

Para torque de dimensionamento: Sera adotado 4,5orque
de acionamento:

Para dimensionamento, o torque corresponde a 1P®ssad
Nominal especificada e a saber:
Classe PN 10 = 10,0 kgf/cm?
Classe PN 16 = 16,0 kgf/cm?
Classe PN 25 = 25,0 kgf/cm?
Classe PN 30 = 30,0 kgf/cm?

ESPECIFICACAO DE PINTURA DAS VALVULAS:

Esquema de pintura:
Bi-componente epoxi poliamida.
Caracteristicas Gerais
Esquema para ambientes severos, como acabamenio em
equipamentos em altas condi¢cdes de umidade.
Preparacao da superficie
Jateamento ao metal quase branco (NBR 7348). Apdinlare
superficies limpa, secas, livres de contaminacBsemwando ¢
intervalo entre demaos de cada tinta.
Pintura interna.
Tinta de fundo:

Produto: Primer Epoxi poliamida bi-componente, ¢om
pigmentacéo de fosfato de zinco ref: WEGPOXI CVP315

Espessura de pelicula tmida: 85 a 16t

Espessura da pelicula seca minima recomendada: 160
i m. por deméao

Quantidade de demados: - 01 — espessura total S6cal
104 m

Tempo de secagem a 25° C: ao toque: 2 horas — mianus
10 horas — final: 168 horas

Intervalo entre demaos a2€6: minimo: 12 horas maximg:
30 dias.

Relacéo de mistura: (5x1 volume)

Diluic&o : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA502/3 / capa déOdr/
Bico EX
Tinta de acabamentdltdo aplicada na parte interna.

Pintura externa
Tinta de fundo:
Produto: Primer Epoxi poliamida bi-componente, ¢om
pigmentacao de fosfato de zinco ref: WEGPOXI CVP315
Espessura de pelicula imida: 85 a fi60
Espessura da pelicula seca minima recomendada:160|a
pm. por demao
Quantidade de demados: - 01 — espessura total S6cal

10Qum
Cagece — Companhia_de Agua e Esgoto do Ceard
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Tempo de secagem a 25° C: ao toque: 2 horas — gian
10 horas — final: 168 horas

Intervalo entre deméos a?2€: minimo: 12 horas maxim
30 dias.

Relacéo de mistura: (5x1 volume)

Diluicéo : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA502/3 / capa déOdr/
Bico EX

Tinta de acabamento:

Produto — Epoxi Poliamida. (Ref. WEGPOXI ERD 322
ou similar) cor : azul RAL 5003

Espessura de pelicula imida: 150 a 266

Espessura da pelicula seca minima recomendadaa 220
1 m. por deméao

Quantidade de demaos: - 01 — espessura total $20aal
20Qu m

Tempo de secagem a 25° C: ao toque 2 horas — nian@
horas — final: 168 horas

Intervalo entre deméos a26: minimo: 8 horas .

Relacéo de mistura: (4x1 volume)

Dilui¢&o : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA 502/3 / capa deQdr/
Bico EX.

- Espessura final seca minimo 170 a 3@t. (LADO

EXTERNO)

- Espessura final seca minimo 50 a 1.

INTERNO)

(LADO

be

23

VALVULA BORBOLETA WAFER DN 500 MM (20")
PN 10

VALVULA BORBOLETA WAFER, SISTEMA EIXO/DISCO
BI-EXCENTRICO, UNIDIRECIONAL
INTERNA DO CORPO TOTALMENTE REVESTIDA EN
BORRACHA VULCANIZADA POR PROCESSO D
TRANSFERENCIA, FABRICADA
CARACTERISTICAS ABAIXO:

(TODAS AS NORMAS AQUI CITADAS DEVEM SEF
ADOTADAS EM SUAS ULTIMAS REVISOES
PUBLICADAS):

- APLICACAO: Saneamento Basico. Redes de agua bru
tratada com temperatura maxima do fluido de 40Pe@es d¢
esgoto a nivel de tratamento secundario ( isenteétldos €
fibras ).

- DIAMETRO NOMINAL (mm) : Conforme indicado n
planilha orgamentaria

SUPERFICIE

CONFORME

Apresentar CCT

R - Certificado de

Conformidade
Técnica

a ou

PC

Cagece -
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- CLASSE DE PRESSAO (kgf/cm?) : PN 10

- FACE-A-FACE: De acordo com a Norma ISO 5752 — Sgrie
Basica 20( Véalvulas WAFER)

- FLANGE PARA MONTAGEM DO
REDUTOR/ATUADOR: Conforme Norma ISSO 5211 cgm
rebaixo Conforme Figura 2 - Tabela 2.

A valvula deve possuir ponta de eixo quadrada, pedn 4
posicdes de montagem do atuador / redutor ) . Atagem dd
redutor/atuador devera ser feita de forma diretaexo da
vélvula.

- TORQUE DE ACIONAMENTO: Para dimensionamento flo
torque de acionamento devera ser considerado Izésve
Classe de pressdo Nominal de trabalho da valvplecézada
O Redutor e ou Conjunto Redutor/Atuador devergegetadd
e construido para um valor de torque de, no mininfyezes ¢
torque calculado. Devera ser claramente indicadproposta ¢
na documentagdo técnica, os valores de torquedexipeld
valvula e fornecido pelo Acionamento.

- DISCO: Formatado por uma Unica peca fundida em Ac¢o |nox
ASTM A743 Grau CF8M, , ou superior em resistéfcia

mecanica e de corrosdo, dimensionado para néo r gofre
deformacgbes quando submetido as pressdes dedastab/ula
A superficie de vedagao sera formada pela usinagésnna dd
disco em forma de tronco de cone polido

- TOPE DO DISCO: Formado em peca Unica, sem
dispositivos de ajuste ou regulagem (como tiranpEscas
parafusos, etc).

- CORPO: Formado por uma Unica peca fundida em Herro
Fundido Nodular ASTM  Ab536-65.45.12, Revestjdo
internamente com borracha vulcanizada Buna-N . $Sspa dq
corpo minima de acordo com a Norma AWWA C504- |06,
Classe 250B, para pressdes até 16 bar. Para passieres
devera ser apresentadoCAGECE , o dimensionamento do
corpo garantindo que nao haverd um aumento no thémne
interno acima de 1%.

- REVESTIMENTO INTERNO DO CORPO E SEDE DE
VEDACAO : Revestimento em borracha, vulcanizado| na
superficie interna do corpo , garantindo que, opa(
revestimento, sede e batente formem uma Unica p@oa.de
Revestimento: Borracha Nitrilica ASTM D2000 — BBUNA-
N ), vulcanizada por processo de transferéncian, doreza Sh
A 80 + 5. O revestimento interno em borracha deeteader 4
espessura minima conforme indicado abaixo

=

Minimo de 5mm <300 mm
Minimo de 6 mm >350 mm e 600 mm

- EIXO: Em duas pecas, construido em aco inox 410, ou
superiores em resisténcia mecéanica e de corrosao.

Cagece — Companhia de Agua e Esgoto do Ceara
Av.Carneiro de' Mendonca, 1900 —Picj
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- VEDAGAO DOS EIXOS:
Superior: Por anéis O-ring em Buna-N)
Inferior: Por anéis O-ring em Buna-N.

- FIXACAO DOS EIXOS NO DISCO: A fixacdo
(acoplamento) dos eixos ao disco sera feita atrdeépinos
cbnicos, com conicidade de 1:48 ou 1:50(auto tri@yan

- MANCAIS: Deverdo ser construidos em Bronze , SAE p60,
com polimero auto lubrificante.

- MANCAIS RADIAIS: Deverdo ser dimensionados ppra
garantir total absorcdo das cargas laterais quandivula for
submetida a 1,5 x a sua Pressdo Nominal.

- MANCAL AXIAL : Formado pelo conjunto de buchas|do
mancal inferior, devera ser dimensionado para $apdoda
carga axial, evitando qualquer residuo de cargalisco ng
sede. Esta configuracdo devera garantir que a ladpossa
operar em qualquer posigdo do eixo (horizontalticadr ou
inclinada).

- AJUSTE AXIAL DO EIXO: O conjunto "mancal axia[
devera ser construido de forma a possibilitar ésadele, T
ajuste da posicao do disco no corpo através dalagzm
externa feita por parafusos, sem a necessidades d&as a
véalvula de operacao (carga ).

- GARANTIA : De 24 meses a partir da entrega da valvulp ou
22 meses a partir da instalacéo e inicio de operagia falhap
de vedacdo, manobra (abertura/fechamento ) e éesiat da
carcaca, prevalecendo o que ocorrer primeiro.

3 MANUAL POR REDUTOR
OPERACAO: Devera acompanhar cabecote e também vdlante
ergonémico para operacdo manual.

REDUTOR:

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS E TORQUE:
Tipo coroa sem-fim, fuso construido em aco ligaapr
construida em ferro fundido nodular, sistema deifiobcdo
permanente, autotravamento e posi¢do de montagemael.

DEMAIS CARACTERISTICAS: Grau de Protecdo (IP6¢
Flange de acoplamento do redutor com a valvula Hoi®©
5211 com ressalto conforme figura 2 - tabela 2.
Disponibilizar indicador externo/mecanico contirde posicag
para a situacdo de valvula aberta/valvula fechadiaesversa
Disponibilizar travas mecanicas como fim de cursmapas
posicdes de valvula aberta/valvula fechada;

Ter acabamento e pintura resistente a corrosdcapabeente d
instalacdo com umidade relativa do ar maior ouligu@5%,
com cor conforme padrao Fornecedor ( ou definig&ipmente

~—

1%
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com a CAGECEORSAN );
A montagem devera ser diretamente com o eixo daileglsenn
adaptacg6es, bragos, acoplamentos intermediariesrilares;
Os eixos deverdo ser apoiados sobre mancais deemuta,
dimensionados adequadamente baseando-se na cdgadiga
carregamento estatico do rolamento.
Para torque de acionamento: 1,10 x PN da vajvula
( Considerado para dimensionamento do Flange ddamentg
conforme a Norma ISO 5211) .
Para torque de dimensionamento: Sera adotado 4,5orque
de acionamento:
Para dimensionamento, o torque corresponde a 1P®ssag
Nominal especificada e a saber:
Classe PN 10 = 10,0 kgf/cm?
Classe PN 16 = 16,0 kgf/cm?
Classe PN 25 = 25,0 kgf/cm?
Classe PN 30 = 30,0 kgf/cm?

ESPECIFICACAO DE PINTURA DAS VALVULAS:

Esquema de pintura:
Bi-componente epOxi poliamida.
Caracteristicas Gerais
Esquema para ambientes severos, como acabamenio em
equipamentos em altas condi¢cdes de umidade.
Preparacao da superficie
Jateamento ao metal quase branco (NBR 7348). Apdinlare
superficies limpa, secas, livres de contaminacBsemwando ¢
intervalo entre deméos de cada tinta.
Pintura interna.
Tinta de fundo:

Produto: Primer Epoxi poliamida bi-componente, ¢om
pigmentacao de fosfato de zinco ref: WEGPOXI CVP315

Espessura de pelicula imida: 85 a 16t

Espessura da pelicula seca minima recomendada: 160
i m. por deméao

Quantidade de demados: - 01 — espessura total S6cal
104 m

Tempo de secagem a 25° C: ao toque: 2 horas — gianus
10 horas — final: 168 horas

Intervalo entre demaos a2€6: minimo: 12 horas maximg:
30 dias.

Relacéo de mistura: (5x1 volume)

Diluicéo : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA502/3 / capa déOdr/
Bico EX
Tinta de acabamentdldo aplicada na parte interna.

Pintura externa
Tinta de fundo:
Produto: Primer EpOxi poliamida bi-componente, ¢om
pigmentacao de fosfato de zinco ref: WEGPOXI CVP315
Espessura de pelicula imida: 85 a [il60
Espessura da pelicula seca minima recomendada:160|a
pm. por demao
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Quantidade de demdos: - 01 — espessura total S6ca
10Qum

Tempo de secagem a 25° C: ao toque: 2 horas — gian
10 horas — final: 168 horas

Intervalo entre deméos a?2€: minimo: 12 horas maxim
30 dias.

Relacéo de mistura: (5x1 volume)

Diluicéo : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA502/3 / capa dé0dr/
Bico EX

Tinta de acabamento:

Produto — Ep6xi Poliamida. (Ref. WEGPOXI ERD 322
ou similar) cor : azul RAL 5003

Espessura de pelicula imida: 150 a 266

Espessura da pelicula seca minima recomendadaa 220
1 m. por deméao

Quantidade de demaos: - 01 — espessura total $20aal
20Qu m

Tempo de secagem a 25° C: ao toque 2 horas — nian@
horas — final: 168 horas

Intervalo entre deméos a26: minimo: 8 horas .

Relacéo de mistura: (4x1 volume)

Diluicéo : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA 502/3 / capa deQdr/
Bico EX.

- Espessura final seca minimo 170 a 3@t. (LADO

EXTERNO)

- Espessura final seca minimo 50 a 1Qf.

INTERNO)

(LADO

be

24

VALVULA BORBOLETA WAFER DN 600 MM (24")
PN 10

VALVULA BORBOLETA WAFER, SISTEMA EIXO/DISCO
BI-EXCENTRICO, UNIDIRECIONAL
INTERNA DO CORPO TOTALMENTE REVESTIDA EN
BORRACHA VULCANIZADA POR PROCESSO D
TRANSFERENCIA, FABRICADA
CARACTERISTICAS ABAIXO:

(TODAS AS NORMAS AQUI CITADAS DEVEM SEH
ADOTADAS EM SUAS ULTIMAS REVISOES
PUBLICADAS):

- APLICACAO: Saneamento Basico. Redes de agua bru
tratada com temperatura maxima do fluido de 40Pe@es de
esgoto a nivel de tratamento secundario ( isenteétldos €
fibras ).

- DIAMETRO NOMINAL (mm) : Conforme indicado n
planilha orgamentaria

SUPERFICIE

CONFORME

b Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

a ou

PC

Cagece -

CEP: 60.510
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- CLASSE DE PRESSAO (kgf/cm?) : PN 10

- FACE-A-FACE: De acordo com a Norma ISO 5752 — Sgrie
Basica 20( Valvulas WAFER)

- FLANGE PARA MONTAGEM DO
REDUTOR/ATUADOR: Conforme Norma ISSO 5211 cqm
rebaixo Conforme Figura 2 - Tabela 2.

A valvula deve possuir ponta de eixo quadrada, pedn 4
posicdes de montagem do atuador / redutor ) . Atagem dd
redutor/atuador devera ser feita de forma diretaexo da
vélvula.

- TORQUE DE ACIONAMENTO: Para dimensionamento flo
torque de acionamento devera ser considerado Izésve
Classe de pressdo Nominal de trabalho da valvplecéiEada
O Redutor e ou Conjunto Redutor/Atuador devergegetadd
e construido para um valor de torque de, no mininyezes ¢
torque calculado. Devera ser claramente indicadproposta ¢
na documentacdo técnica, os valores de torquedexigeld
valvula e fornecido pelo Acionamento.

- DISCO: Formatado por uma Unica peca fundida em Ac¢o |nox
ASTM A743 Grau CF8M, , ou superior em resistéfcia

mecanica e de corrosdo, dimensionado para néo r gofre
deformacgbes quando submetido as pressdes dedastab/ula
A superficie de vedagao sera formada pela usinagéenna dd
disco em forma de tronco de cone polido

- TOPE DO DISCO: Formado em peca Unica, sem
dispositivos de ajuste ou regulagem (como tiranpEscas
parafusos, etc).

- CORPO: Formado por uma Unica peca fundida em Herro
Fundido Nodular ASTM  Ab36-65.45.12, Revestjdo
internamente com borracha vulcanizada Buna-N . $sspa dd
corpo minima de acordo com a Norma AWWA C504- |06,
Classe 250B, para pressdes até 16 bar. Para passieres
devera ser apresentadoCAGECE , o dimensionamento do
corpo garantindo que ndo haver4d um aumento no théme
interno acima de 1%.

- REVESTIMENTO INTERNO DO CORPO E SEDE DE
VEDACAO : Revestimento em borracha, vulcanizado| na
superficie interna do corpo , garantindo que, opa(
revestimento, sede e batente formem uma Unica p@oa.de
Revestimento: Borracha Nitrilica ASTM D2000 — BBUNA-
N ), vulcanizada por processo de transferéncian, doreza Sh
A 80 + 5. O revestimento interno em borracha deeteader 4
espessura minima conforme indicado abaixo

=

Minimode 5mm <300 mm
Minimo de 6 mm > 350 mm e< 600 mm
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- EIXO: Em duas pegas, construido em aco inox 410, ou
superiores em resisténcia mecéanica e de corrosao.

- VEDACAO DOS EIXOS:
Superior: Por anéis O-ring em Buna-N)
Inferior: Por anéis O-ring em Buna-N.

- FIXACAO DOS EIXOS NO DISCO: A fixacdo
(acoplamento) dos eixos ao disco sera feita atrdeépinog
cbnicos, com conicidade de 1:48 ou 1:50(auto tri@yan

- MANCAIS: Deverdo ser construidos em Bronze , SAE p60,
com polimero auto lubrificante.

- MANCAIS RADIAIS: Deverao ser dimensionados ppra
garantir total absorcdo das cargas laterais quandivula for
submetida a 1,5 x a sua Pressdo Nominal.

- MANCAL AXIAL : Formado pelo conjunto de buchas|do
mancal inferior, devera ser dimensionado para $apdoda
carga axial, evitando qualquer residuo de cargalidoo n3
sede. Esta configuracdo devera garantir que a lealpossa
operar em qualquer posicdo do eixo (horizontalficadr ou
inclinada).

- AJUSTE AXIAL DO EIXO: O conjunto "mancal axial"
deverd ser construido de forma a possibilitar atadele, T
ajuste da posicao do disco no corpo através dalagsm
externa feita por parafusos, sem a necessidades dias a
valvula de operacao (carga ).

- GARANTIA : De 24 meses a partir da entrega da valvulp ou
22 meses a partir da instalacéo e inicio de opeyggia falhag
de vedagdo, manobra (abertura/fechamento ) e é&esiat ds
carcaga, prevalecendo o que ocorrer primeiro.

3 MANUAL POR REDUTOR
OPERACAOQ: Devera acompanhar cabecote e também vdante
ergonémico para operacao manual.

REDUTOR:

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS E TORQUE:
Tipo coroa sem-fim, fuso construido em aco ligaapr
construida em ferro fundido nodular, sistema deifiuacédo
permanente, autotravamento e posicao de montagamadi.

DEMAIS CARACTERISTICAS: Grau de Protecio (IP6¢
Flange de acoplamento do redutor com a valvula Hoi®O
5211 com ressalto conforme figura 2 - tabela 2.
Disponibilizar indicador externo/mecéanico contirde posicag
para a situacdo de valvula aberta/valvula fechadiaeeversa
Disponibilizar travas mecéanicas como fim de curswapag
posicdes de valvula aberta/valvula fechada;

Ter acabamento e pintura resistente a corrosdcapaaente d
instalacdo com umidade relativa do ar maior ouligu@5%,

~—

A1
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com cor conforme padréo Fornecedor ( ou definid&ipmente
com a CAGECEORSAN );

A montagem devera ser diretamente com o eixo daileglsenn
adaptacg6es, bragos, acoplamentos intermediariesrilares;
Os eixos deverdo ser apoiados sobre mancais dmenta,
dimensionados adequadamente baseando-se na cdgadiga
carregamento estatico do rolamento.
Para torque de acionamento: 1,10 x PN da vajvula
( Considerado para dimensionamento do Flange ddaanento
conforme a Norma ISO 5211) .

Para torque de dimensionamento: Sera adotado 4,5orque
de acionamento:

Para dimensionamento, o torque corresponde a 1P®ssag
Nominal especificada e a saber:
Classe PN 10 = 10,0 kgf/cm?
Classe PN 16 = 16,0 kgf/cm?
Classe PN 25 = 25,0 kgf/cm?
Classe PN 30 = 30,0 kgf/cm?

ESPECIFICACAO DE PINTURA DAS VALVULAS:

Esquema de pintura:
Bi-componente epOxi poliamida.
Caracteristicas Gerais
Esquema para ambientes severos, como acabamenfjo em
equipamentos em altas condi¢cdes de umidade.
Preparacao da superficie
Jateamento ao metal quase branco (NBR 7348). Apdinlare
superficies limpa, secas, livres de contaminacBsemwando ¢
intervalo entre deméos de cada tinta.
Pintura interna.
Tinta de fundo:

Produto: Primer EpOxi poliamida bi-componente, ¢om
pigmentacao de fosfato de zinco ref: WEGPOXI CVP315

Espessura de pelicula imida: 85 a 16t

Espessura da pelicula seca minima recomendada: 160
i m. por deméao

Quantidade de demdos: - 01 — espessura total S6ca
1004 m

Tempo de secagem a 25° C: ao toque: 2 horas — gianus
10 horas — final: 168 horas

Intervalo entre demaos a2€6: minimo: 12 horas maximg:
30 dias.

Relacéo de mistura: (5x1 volume)

Diluicéo : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA502/3 / capa déOdr/
Bico EX
Tinta de acabamentdldo aplicada na parte interna.

Pintura externa

Tinta de fundo:
Produto: Primer EpOxi poliamida bi-componente, ¢om

pigmentacao de fosfato de zinco ref: WEGPOXI CVP315
Espessura de pelicula imida: 85 a fi60
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Espessura da pelicula seca minima recomendada:180
pm. por deméao

Quantidade de demdos: - 01 — espessura total S6ca
100um

Tempo de secagem a 25° C: ao toque: 2 horas — gian
10 horas — final: 168 horas

Intervalo entre demé&os a26: minimo: 12 horas maxim
30 dias.

Relacéo de mistura: (5x1 volume)

Diluicéo : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacéo:

Pistola convencional modelo JGA502/3 / capa déOdr/
Bico EX

Tinta de acabamento:

Produto — Ep6xi Poliamida. (Ref. WEGPOXI ERD 322
ou similar) cor : azul RAL 5003

Espessura de pelicula imida: 150 a 266

Espessura da pelicula seca minima recomendadaa 220
1 m. por deméo

Quantidade de demdos: - 01 — espessura total $20aa|
20Qu m

Tempo de secagem a 25° C: ao toque 2 horas — nian@
horas — final: 168 horas

Intervalo entre deméos a26: minimo: 8 horas .

Relacéo de mistura: (4x1 volume)

Diluicéo : 3005 a 15% por volume

Equipamento para aplicacao:

Pistola convencional modelo JGA 502/3 / capa deQdr/
Bico EX.

- Espessura final seca minimo 170 a 3@t. (LADO
EXTERNO)

- Espessura final seca minimo 50 a 1Qf. (LADO

INTERNO)

a

be

GRUPO 06 — FERRULES

ITEM ESPECIFICACAO COMPLEMENTO UNIDADE DE QUANT
MEDIDA
FERRULE LIGA DE COBRE (LATAO) 1 POL
Registro tipo ferrule de liga de cobre (Latdo), dotado de

o5 |roscas de acordo com a NBR ISO NM 7-1 (Norma| NAO SE APLICA PC 664
Vigente), fabricado de acordo com a NBR 13466 (Norma CCT
Vigente) e NBR 13467 (Norma Vigente) para execucao
de ligacao predial.

FERRULE LIGA DE COBRE (LATRO) 3/4 POL
Registro tipo ferrule de liga de cobre (Latdo), dotado de .

26 roscas de acordo com a NBR ISO NM 7-1 (Norma | NAO SE APLICA PC 1.572
Vigente), fabricado de acordo com a NBR 13466 CCT )
(Norma Vigente) e NBR 13467 (Norma Vigente) para
execucgao de ligagao predial.

Ry e v ek e
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ITEM 27 - LUVA FOFO JM DN 550 MM

27

LUVA FOFO JM DN 550 MM

Luva de ferro fundido ductil com bolsas junta mecanica,
conforme NBR - 7675 (Norma vigente) bem como as
normas correlatas citadas na mesma. Devem ser
fornecidas com os anéis de borracha, contra - flange,
parafusos e porcas (de aco galvanizado fabricados por
imersao a quente conforme NBR - 14267 (Norma
vigente), revestimento interno e externo com pintura
anticorrosiva betuminosa. Conjunto deve vir montado.
Apresentar CCT - Certificado de Conformidade Técnica
fornecido pela CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC

ITEM 28 - VENTOSA TRIPLICE FUNCAO FF DN 100 MM PN 25

28

VENTOSA TRIPLICE FUNCZ\O FF DN 100 MM PN 25
Ventosa de triplice fungdo com flange (ISO 2531), PN-
25; corpo, tampa e suporte em fofo ductil NBR 6916
classe 42012 (Norma Vigente), niple descarga em latao,
flutuador esférico/cilindrico do compartimento auxiliar e
principal em borracha/polipropileno/agco inox AISI 304,
solido ndo colapsavel, tanto para fungdo cinética quanto
para funcdo automatica, anéis de vedagdo em
borracha/EPDM; diametro de entrada igual ao diametro
de saida. Pressdo minima 5MCA. Apresentar CCT -
Certificado de Conformidade Técnica fornecido pela
CAGECE.

Apresentar CCT

- Certificado de

Conformidade
Técnica

PC
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